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求要术技

:为面饰装 .1

行执6002-2986T/BG按准标收验材基 .2

.度拧扭、度曲弯、隙间面平括包度面平    .3
，上台平在放)mm004～002为度长(料材把即(

台平与位部起翘端一另量测台平贴紧端一把
)值隙间大最的

理处差公般一照按差公注标未 .4
m/gk8.21重米材型 .5

±m85.2求要度长条每材型 .6 m10.0
具检规止通过需Z和U图大放.7
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